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Mit extrem hoher Kraft tritt der Wasserstrahl aus den Diisen aus.
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Hoher Druck und klarer Schnitt

Die Firma Wasserstrahl-Schneidtechnik
hat gerade den grofiten Einzelauftrag
in der zehnjahrigen
Unternehmensgeschichte abgewickelt.

Von Klaus Koch

Aluminium, Beton, Verbundstof-
fe, Holz, Keramik, Polycarbonate,
Papier, Wellpappe, Glas, Granit -
mit der Wasserstrahltechnik lisst
sich offenbar fast alles schneiden.
Dass dieses Kaltschneideverfah-
ren wirtschaftlich sinnvoll sein
kann, hat sich ebenfalls herumge-
sprochen. Jedenfalls hat die W.B.
Wasserstrahl-Schneidtechnik
GmbH mit Sitz an der Schwelmer
Strafe in Langerfeld gerade erst
den grofiten Einzelauftrag in der
zehnjihrigen  Firmengeschichte
abgewickelt:

Fiir eine Abwasseraufberei-
tungsanlage in Moskau hat das
Unternehmen nach Angaben des
Geschiftsfithrenden Gesellschaf-
ters Klaus Wingenfeld knapp 50
Tonnen Polypropylen geschnit-
ten. Fiinf Sattelziige voller Mate-
rial galt es da zu bearbeiten. Das

stellte auch logistisch eine He-
rausforderung dar, um den Auf-
trag innerhalb der vereinbarten
vier Wochen zu erledigen.
Typisch fir den Auftrag aus
Moskau: Der Kunde ist ein Anla-
genbauer. Ansonsten lassen bei
W. B. Wasserstrahl-Schneidtech-
nik beispielsweise Fliesenleger
gerne auch mal Marmorplatten
schneiden, die Staatsanwaltschaft
aus Essen lief ein eigentlich be-
reits konfektioniertes Panzerglas
schneiden; ein Kunde, der
schussfeste Materialien fiir Fahr-
zeuge und Helikopter fertigt, lasst
die Materialien ebenfalls in Lan-
gerfeld  bearbeiten. Manchmal
kommt ein Hobbyrestaurateur
mit seinem Oldtimer vorbei und
braucht einen Zuschnitt, Kiinstler
geben ihren Ideen hiér den néti-
gen Schnitt, Schriftziige fir Fir-
men werden gefertigt, Null-Seri-
en fiir die Automotive-Sparte ge-

ben die Kunden gerne an die
Schwelmer Strafle, Lichtschalter-
abdeckungen erhalten ebenfalls
hier den Zuschnitt. Fiir die Uni-
klinik in Hamburg werden die
Schienen geschnitten, die 1m

Halswirbelbereich  implantiert
werden. Tiirscharniere, Rickver-
kleidungen wvon  Autositzen,

Drahtgeflechte fiir die Elektroin-
dustrie, Zahnrider: Die Langer-
felder Firma ist breit aufgestellt,
kein Kunde hat mehr als 15 Pro-
zent Umsatzanteil. Meistens ha-
ben es die Kunden aber extrem
eilig. .In Time", das ist ein Begriff,
der auch hier zum tiglichen Ge-
brauch gehdrt.

Zum Einsatz kommt der Was-
serstrahl zum Beispiel dann,
wenn hohere Schnitttiefen not-
wendig sind oder das zu schnei-
dende Material auf Hitze negativ
reagieren wiirde. Grundsétzlich
gilt das Motto: ,Wir kdnnen alles
schneiden, wo Wasser am Ende
nicht stort.” Fur jedes Teil, das ge-
schnitten wird, muss zudem zu
vor am Computer (denn geschnit-
ten wird per Computer) ein Pro-
gramm geschricben  werden.
Etwa 13 000 Programme sind so
bereits entstanden.

Exakte Schnitte auch bei kom-
plizierten Formen.

Der Wasserstrahl selbst tritt
mit einer Kraft von rund 4000 Bar
aus sehr schmalen Diisen aus.
Das eigentliche Schneidemedium
ist allerdings nicht das Wasser,
sondern der beigemischte feine
Quarzsand. Mehr als 100 Tonnen
davon braucht das Langerfelder
Unternehmen jahrlich.



